MONTAGEVON ROHRVERSCHRUBUNGEN

SCHNEIDRING BORDEL SCHWEISS ROHR/ERSCHRUBUNG
VERSCHRUBUNG VERSCHRUBUNG VERSCHRUBUNG MIT DICHTKEGEL

VORAUSSETZUNGEN VERSTARKUNGSHULSEN VORAUSSETZUNGEN VORAUSSETZUNGEN EINBAUAM MONTAGEORT

e D Fir Stahlrohr nach DIN 2391 aus Werksto St 37-4 sowie Rohre aus e e e D
: austenitischem nichtrostenden Stahl z.B. 1.4571

Absagen des Rohrs: Vorbereiten des Rohres: « Gewinde und Konus des

" s : * Rohre aus schweissbarem Stahl fur : _
Mindestrohrlange flr kurze Rohrstlcke: « Rechtwinklig abségen. Rohr AD Wandstarke [mm] * Rechtwinklig absagen. Winkeltoleranz von max. Stahlverschraubungen verwenden. \\//eerrssgrr]l(g%ubungsstutzens mit Gleitmittel

: ) . : . 0,5° ist zulassig! . .
« Mindestlangen in Tabelle unten beachten. « Winkeltoleranz von max. 0,5° ist [(mm] 0,5 | 0,75 1,5 2 ’ . . o  Rohre aus schweissbarem Edelstahl fur A : ot - :
g zulassig! ) ’ ' « Druckring und Uberwurfmutter wie links Edelstahlverschraubungen verwenden. Uberwurfmutter (1) mit der Hand bis zur

~ ~ abgebildet auf das Rohr schieben. fuhlbaren Anlage aufschrauben.
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[ min. 2 x H-»
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, IR 4 Abségen des Rohres:
Mindestrohrlange vor Rohrbiegungen: TR e Sage verwenden.

* Mindestlangen in Tabelle unten beachten. « Trennschleifer oder Rohrabschneider
- sind nicht zulassig!

» Verschraubungsstutzen (2) mit Schlissel
gegenhalten.
» Uberwurfmutter (1) mit 1/4 bis 1/3 Umdrehung
N\ 5. nach Errelchen eines spurbaren Kraftanstiegs
anziehen.

/ /

: . : : Absagen des Rohres:
Achtung: Bei der Bedienung der Bordelmaschine ~ . O
unbedingt die Dokumentation der S Sage verwenden. /
Bordelmaschine beachten! %, | ° Rechtwinklig absagen.

» Rohr mit Bordelmaschine aufbordeln. \ |« Winkeltoleranz von max. 0,5° ist zulassig!

Y, /

e e I R

~

h I ' * Rohrseite (3) entsprechend der Ausfiihrung der
Al o . Rohrverschraubung montieren.
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 Bei dunnwandigen oder weichen
Rohren Hulse einsetzen.

Nahere Informationen sind in Tabelle
,Montage mit Verstarkungshulsen®
verfugbar.

« Rohrende auf korrekte Bordelung priifen: Der * Rohrende fir V-Naht mit 30° anfasen. Fase
Bordeltulpendurchmesser muss den in der des Rohrs muss der Fase des Schweisskegels

Tabelle angegebenen Werten entsprechen. ents_prechen. _ _ _ _ _ J
* O-Ring darf beim Schweissen nicht montiert sein!
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» Rohrende innen und aul3en entgraten.

Achtung: Schnittkanten nicht )
anschragen! Fase bis 0,2 mm x 45° ist
zulassig.
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~ { Verstarkungshulse nicht erforderlich

™ ~ Verstarkungshilse erforderlich bei 6fterem LOsen und stark beanspruchten
Leitungen (Schwingungen und Vibrationen)

z Verstarkungshtlse unbedingt erforderlich

* Mutter und Schneidring auf Rohr b : » Gewinde der Uberwurfmutter und

i - iqri i i Beachten:
aufschieben. 7 Schneidring mit Gleitmittel benetzen. Rohreinschnirungen im Schneidenbereich der Schneidringe kénnen sich ) . o N -
» Gewinde des Stutzens mit Gleitmittel versehen

ungUn?(tig aluféiie Runktlion llng_d %ic?}theit dﬁr $chnei(§igngver€c_h|£auhbungb, AD
auswirken. In der Regel soll die Rohreinschniirung 0,3 mm bei Rohren bis e BO ' ) _ _
J 16 mm und 0,4 mm ab Rohr AD 18 mm nicht Ubergschrelten. - gicr)]rsde(gtlzaedna.lpter in den Verschraubungsstutzen R » Mutter uber Schweisskegel schieben.

« Uberwurfmutter mit Schraubenschliissel » Schweisskegel mit Rohr nach den
anziehen bis der Bordeladapter in den Stutzen Schweissrichtlinien verschweissen.

eingepresst ist. Bei Kraftanstieg die Mutter um cal. « Achtung: Rohr innen und aussen von Schlacke
1/4Umdrehung weiter anziehen. und Schweil3perlen reinigen!

/

/
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* O-Ring montieren, O-Ring kann bei Bedarf mit
Gleitmittel versehen werden.

MONTAGE IM GEHARTETEN DIREKTMONTAGE IM * Bej Edelstaniverschraubungen: Gleitmittel
VORMON ESTUTZEN VERSCHRUBUNGSSTUTZEN Verschraubung auftragen.
A N p /
. « Montagekonus in Schraubstock Achtung:  Rei .
* Montagekonus und Gegenhalteplatte in einspa%nen. e «  Vormontage von $ahlrohren direkt im Verschraubungsstut — Bei Wiederholmontage wird die ~

Vormontagemaschine einsetzen. e Montagekonus und Konusgewinde zen wird nur in Ausnahmefallen empfohlen. " > Erbae]‘{gvdjf@gﬁét?égéeezeorg%%ne erhdhten

* Montagekonus vor jedem Vorgang mit = vor jedem Vorgang mit Gleitmittel . Vormontage von Belstahlrohren direkt im Verschraubungs- ’ ) » Uberwurfmutter handfest anziehen. _ 4
Gleitmittel versehen. N versehen. stutzen ist nicht zulassig! _ L » Uberwurfmutter mit 1/4 - 1/3 Umdrehung mit O R M O I RT E S C H A FT
Achtung: Montagekonus regelmatig (nach Achtur15%: Montagekonus regelméaRig 6\ Schraubenschlussel anziehen. /
50 Vormontagen) auf Abnuizung prufen! (na%:h | Vormontagen) auf Abnutzung \ : V E R S C H RU B U N G
J ) pruten J R > 557 Die Schweisskegelverbindung ist fertig montiert.

Achtung: Bei der Bedienung der 2 D . . L N J/
Vormontagemaschine unbedingt die Rohr mit SChne'd”(‘/% und « Rohrverschraubun (IGewinde und

bDé)ggrr]?eer?Itation der Vormontagémaschine ggfeur‘r’]"r‘érrﬁrg‘étﬁ%r']n varmonta (re]sst(l:ﬁlzaegn o Konus) mit Gleitmittel versehen. ROHRLANGENBESTIMMUNG
« Druck entsprechend dem \ @ éinfuhren, sonst droht Fehimontage! (C EINBAUAM MONTAGEORT

Aussendurchmesser des Rohrs einsteller. . » Uberwurfmutter mit der Hand anziehen.

. i i T T o Zur spateren Uberpriifung der d
¥8?Pnegﬁ{5egtgfn§§£'ﬁi'nne einftihren. Omdiehungen der Muter” Mutter - ["‘Sm]
o | L |15) L% ’ 5 2 |L5] 2 |25|15] 2 |25| 3 |L5| 2 25| 2 |25) 3 |3, ~

markieren. ~
« Rohr mit Schneidring und Uberwurfmutter x1

Y, /

2 ) {( )N E‘OFE]?rt')ri\slezrﬁﬁ]h?#Sbcwggegﬁﬁ?ﬁ?ghﬂgﬁgfdrc [TT] , » Gewinde und Konus des Verschraubungsstutzens

. ) S I mim : 59, 5|8, 912,913,414, l mit Gleitmittel versehen.

h d hi driick o Uberwurfmutter mit o Eehlmontage' . . (mm) - - - « Uberwurfmutter (1) mit der Hand bis zur
* Rohren 1€ gegen Anschlag dricken. Schraubenschiiissel ca. 1 1/4 -~ » Uberwurfmutter mit der Hand anziehen. ?r%m.n , , , , , , , , fuhlbaren Anlage aufschrauben

* .START"-Taste betatigen. & Umdrehungen anziehen. ghtung: ' « Zur spateren Uberpriifung der Umdrehunge '

« Rohrende bis Abschluss des , Rohr darf sich nicht mitdrehen! der Mutter: Mutter markieren. Dam
Montagevorgangs gegen den Anschlag 25708 « Uberwurfmutter losen. ) J [

dricken. -
J N [mm]

/ S
~ « Uberwurfmutter mit Schraubenschliissel [mm] o
N _ ca. 1 1/2 Umdrehungen anziehen. Rohr- X1 * Verschraubungsstutzen mit einem Schlissel
* Nach Ende der Vormontage mit der N "R montagesiutyon RoRande auf N I catbeneehlussel i — -+ s i gegenhalten.
Vormontagemaschine; Rohrende auf s . > : 8 : . L1 1g5|95l10, 14, , 516, 13, , , , - » Uberwurfmutter (1) mit 1/4 bis 1/3 Umdrehun
korrekten Bundaufwurf priifen. \ korrekten Bundaufwurf prifen. Q1 nicht mitdrehen! [mm] Q7 nach Erreichen (—gir%es spurbaren Kraftanstiegg
» Uberwurfmutter I6sen. '?%mn : , , , : S anziehen.

Hinweis: Bei korrekter Montage kann A -
der Schneldrlng(?edreht, aber nicht J D[%nn”%
verschoben werden!

\

Hinweis: Bei korrekter Montage kann der
Schneidring gedreht, aber nicht verschober
werden!

J

* Nach Ende der Vormontage im
Montagestutzen: Rohrende auf korrekter
Bundaufwurf prifen.

Hinweis: Bei korrekter Montage kann der
Schneidring gedreht, aber nicht verschobe

) VERLEGUNG VON RSCHRUBUNGEN
ROHREN NEX

EINBAUAM MONTAGEORT BEFESTIGUNG

™ ~ Rohrverschraubungen von CONEXA sind nur fur uidtechnische Anwen

* Mutter und Schneidring bei. * Rohrverschraubung mit dungen Vorgesehen' Bei der Befestigung von Rohren ist zu beachten: H OC HWE RTI G ECNVI PO N E NTE N

Edelstahiverschrauburigen immer und Schraubenschlussel gegenhalten. L2 Alle Sicherheitsbestimmungen und anzuwendenden Richtlinien sind zu - Geeignete Rohrschellen verwenden. + SACHGERECHTE INSTALLATION

Rohrdurchmesser mit Gleitmittel versehen. r’ « Uberwurfmutter mit b 7z Die Schneidringverschraubung ist jetzt befolgen. * Rohrschellen an festen Haltepunkten montieren.

: - . Schraubenschlussel ca. 1/4 bis 1/3 (Y 7 fertig montiert. - - - - « Rohrschellen hinter der Rohrverschraubung anbringen (1). .
oV R ‘ /! = = )
s e T e in : Umdrehung ber den spiirbaren Die Funktionssicherheit der CONEXA Verschraubungen setzt voraus, d « Rohrschellenabstand (2) siehe Tabelle. = ZUVERLASSIGE VERBINDUNG
Rohrverschraubung einsetzen. ' g Kraftanstieg anziehen. & Jewellige ontagevorschriit und aie betriebsbedingungen eingena * Rohrschellen vor und hinter dem Rohrbogen anbringen (3)
) , D ten werden. Eine Nichtbefolgung kann zu Funktionsstorungen bzw. zum « Abstand der Rohrschelle zum Rohrboaer beachten '
Ausfall des Leitungssystems fuhren. Eine unsachgemal3e Verwendung g '

bzw. ein fehlerhafter Einbau fuhrt zum Verlust der Gewahrleistung. * Rohre nicht direkt miteinander verbinden.

Schwingungen im Leitungssystem mussen durch geeignete Rohrschellg
abgefangen und voneinander unabhangige Schwingungssysteme-ent Rohraussen- Schellen-
koppelt werden. durchmesser abstand

: ) : [mm] [m]
Rohrleitungen mussen vor der Montage spannungsfrei verlegt werden.
Die Verschraubungen mussen sich leicht montieren lassen, wobei die 6-12 1,00
Uberwurfmutter Gber die gesamte Gewindelange leicht aufschraubbar
Wi id di bleiben muss 14-22 1,20
 Bei Wiederholmontage wird die .
Uberwurfmutter wieder ohne erhéhten 25-30 1,50

Kraftaufwand festgezogen.
ACHTUNG! 35-38 2,00
A Das Nachziehen vonVerschraubungen und Entliften 38 - 42 2.70

von Leitungen muss drucklos erfolgen. Ansonsten be-
steht Lebensgefahr!

Zum Schweissen sind nurVerschraubungen zu
verwenden, die aus schweissbarem Material hergestellt

EINZUHALTENDE MINDESTLANGEN BEI KURZEN ROHRSTUCKENROHMHABIEGUNGEN: g{'ed;\usbgung und Installation eines HINWEISE ZURRDNUNGSGEMASSEN )
\F/Qé)rrgg?]lgljtg%?systems ist quali ziertem F achpersonal ROHR/ERLEGUNG PRAZISIONSARMATU REN

Baureihe Die Kombination von Elementen (Schneidring, Verschraubungskorper, Thermische Langenausdehnung der

: A : > Rohre beachten.
—— 5&122 Seig:!.) aus verschiedenen Materialien (Stahl, Edelstahl etc.) ist nic Spannungsausgleich durch Rohrbogen CONEXA Préazisionsarmaturen GmbH

: . : : Rohrlangen mit groRtmoglicher VormBerge 1
[mm] Der Nenndruck einer Kombination von Verschraubungen bestimmt sic Sorgfaltgermittelr%. J D 34346 Hann. Miinden

nach dem Bauteil mit der geringsten Druckbelastbarkeit. Zuganglichkeit der Komponenten

H min. Einschraubverschraubungen mussen mit den erforderlichen %%Wahrﬁt'ﬁti”- | Telefon: 05541 98 77-0
[mm] Anzugsdrehmomenten eingeschraubt werden. Die Einschraublécher ersichtiich veriegen. Telefax: 05541 98 77 77
miissen gemafR der Normen ausgefiihrt werden. Rohre spannungsrei einbauen. service@conexa.de

CE-MRP-01-DE-3712

[mm]

L min. Eigengewicht der Rohre und Medien sowie die thermische
Langenausdehnung sind zu beachten. www.CONEBEXA.de

Bitte wenden Sie sich bei Fragen an unsere Anwendungstechniker.
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