ROHRVERSCHRAUBUNGEN
AUS STAHL UND EDELSTAHL

MONTAGEANLEITUNG
TECHNISCHE HINWEISE
1.1

~o
N
CONEXA

PRAZISIONSARMATUREN



Inhaltsverzeichnis

(" SICHERHEITSHINWEISE A
Bestimmungs- Hinweise zum mgﬁggei der
gemale 2 | | Nachziehen und 2 Verlegung von 2
Verwendung Entllften Leitungssystemen
(& )
g o g N
Rohrverschraubung mit Schneidring
[Vorgehensweise - Ubersicht 3 ]
4 N [ N\ A
Einzuhaltende
Mindestlangen bei 4 | | Allgemeine
Voraussetzungen 4 kurzen Rohrstiicken Vorbereitung
oder Rohrbiegungen
. /L /L /
e N [ N A
Vorbereitung mit Vorbereitung .
Vormontage- 6 | | im geharteten /7 ’?A'Cr)ilf(gmggaggr?m
maschine Vormontagestutzen 9
L AN /L /
4 N [ N\
Einbau der vorbereiteten
Rohrverschraubung am 9 Wiederholmontage 9
Montageort
\\ /o //
4 N [ G o N
Schaft-Verschraubung Verschraubung mit Dichtkegel
{ Einbau am Montageort 10] {Einbau am Montageort 1 1]
A& ZAN /
4 Rohrverschraubung mit N Rohrverschraubung mit A
Schweisskegel Bordelverschraubung
+ Voraussetzungen
+  Voraussetzungen « Vorbereitung mit
+ Vorbereiten 12 Bordelmaschine 14
+  Schweissen «  Einbau am Montageort
«  Einbau am Montageort . Wiederholmontage
A& 2N )
g - - N\
Verstarkungshiilsen - Rohrverlegung
Montage mit
Verstarkungshiilsen, 16 Hinweise fir die 17 Hinweise fir die 17
Vorgaben fiir die Rohrbefestigung Rohrverlegung
L Verwendung
)

—
Nt

Www.CONEXA.de  Telefon: 055419877-0  Fax: 05541 9877 -77 CONEXA



Inhaltsverzeichnis

4 Normung N ( Werkstoffe, A
Oberflachenbehandlung
4 N\ 4 2\
Normung fuir Verschraubungen: Werkstoffe
+  Gewinde ..
. Verschraubungskorper
«  Einschraubzapfen S
. .. und Weichdichtungen
«  Einschraublocher 18 . 19
Schneidringe Beschichtungen
ienng der CONEXA
«  Schneidringverschraubungen
. Rohrverschraubungen,
+  Schweil3verschraubungen
\\ // \\ //
( Ain o obat )
Die richtige Verschraubung
4 N [ N [ 3\
Auswahl der Eignung von 21 || Auswahl des 22
Verschraubungsart Werkstoffen Rohranschlusses
L /L o\ J
4 N [ N\ N\
1 Auswahl der
Dichtungen 23| |Baureine L, L,5) 24||Einschraub- 25
9 T verbindungen
\\ /L o\l //
" o I q N
Medienbestandigkeit Drehmomente
Bestandigkeit der verschie- )
denen Materialien der Montage-Drehmomente fir 3
Verschraubung und des Einschraubzapfen
D|chtungswerkstof‘fs J)
Emschraubzapfen, Einschraublocher A
S
* Normen 32
- Mal3e
<
(" Rohre ) ( Driicke h
4 N\ 4 3\
«  Druckangaben
«  Zulassige Betriebsdriicke
«  Rohr-Innendurchmesser - Druckabschlage
. Rohr-Wandstirke 35 +  Widerstandsbeiwerte 39
«  Temperaturen
« Lagerungshinweise
O <)\ > 4
o
Nt
www.CONEXA.de  Telefon: 055419877 -0  Fax: 055419877 -77 CONEXA

Verzeichnis



Montageanleitung Sicherheitshinweise

CONEXA
Montageanleitung

4 N

Sicherheitshinweise

Rohrverschraubungen von CONEXA sind nur fiir fluidtechnische Anwendungen
vorgesehen.

Alle Sicherheitsbestimmungen und anzuwendenden Richtlinien sind zu befolgen.

Die Funktionssicherheit der CONEXA Verschraubungen setzt voraus, dass die jewei-
lige Montagevorschrift und die Betriebsbedingungen eingehalten werden. Eine
Nichtbefolgung kann zu Funktionsstdrungen bzw. zum Ausfall des Leitungssystems
fuhren. Eine unsachgemafe Verwendung bzw. ein fehlerhafter Einbau flihrt zum
Verlust der Gewahrleistung.

Schwingungen im Leitungssystem mussen durch geeignete Rohrschellen abgefan-
gen und voneinander unabhangige Schwingungssysteme entkoppelt werden.

Rohrleitungen miissen vor der Montage spannungsfrei verlegt werden. Die Ver-
schraubungen missen sich leicht montieren lassen, wobei die Uberwurfmutter
Uiber die gesamte Gewindelange leicht aufschraubbar bleiben muss.

ACHTUNG!

Das Nachziehen von Verschraubungen und Entliiften von Leitun-
gen muss drucklos erfolgen. Ansonsten besteht Lebensgefahr!
Zum Schweissen sind nur Verschraubungen zu verwenden, die
aus schweissbarem Material hergestellt sind.

Die Auslegung und Installation eines Rohrleitungssystems ist
qualifiziertem Fachpersonal vorbehalten!

Die Kombination von Elementen (Schneidring, Verschraubungskorper, Rohr etc.)
aus verschiedenen Materialien (Stahl, Edelstahl etc.) ist nicht zuldssig!

Der Nenndruck einer Kombination von Verschraubungen bestimmt sich nach dem
Bauteil mit der geringsten Druckbelastbarkeit.

Einschraubverschraubungen mussen mit den erforderlichen
Anzugsdrehmomenten eingeschraubt werden. Die Einschraublocher missen
gemal der Normen ausgefiihrt werden.

Eigengewicht der Rohre und Medien sowie die thermische Langenausdehnung
sind zu beachten.

Bitte wenden Sie sich bei Fragen an unsere Anwendungstechniker.
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Vorgehensweise - Ubersicht

Seite 7

Seite 8
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Montageanleitung:
Schneidring

Voraussetzungen

Mindestrohrlange fiir kurze Rohrsticke:
+ Mindestlangen in Tabelle unten beachten.

/

Mindestrohrlange vor Rohrbiegungen:
+ Mindestlangen in Tabelle unten beachten.

Absdgen des Rohrs: )
« Rechtwinklig absagen.
+ Winkeltoleranz von max. 0,5° ist zuldssig!

Absdgen des Rohres: \
- Sédge verwenden.

« Trennschleifer oder Rohrabschneider sind
nicht zuldssig!

—z
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Allgemeine Vorbereitung

-
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www.CONEXA.de

- Rohrende innen und auf3en entgraten.

Achtung: Schnittkanten nicht anschrégen!
Fase bis 0,2 mm x 45 ° ist zuldssig.

- Bei diinnwandigen oder weichen Rohren
Hilse einsetzen.

Néahere Informationen sind in Tabelle ,Mon-
tage mit Verstarkungshulsen” auf Seite 16
verflgbar.

/

Telefon: 05541 9877 -0

+ Mutter und Schneidring auf Rohr
aufschieben.

AN

N

. Gewinde der Uberwurfmutter und
Schneidring mit Gleitmittel benetzen.

—
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Montageanleitung:
Schneidring

Montage mit Vormontagemaschine*

- Montagekonus und Gegenhalteplatte in

Vormontagemaschine einsetzen.

- Montagekonus vor jedem Vorgang mit

Gleitmittel versehen.

Achtung: Montagekonus regelmafig (nach 50
Vormontagen) auf Abnutzung priifen!

Achtung: Bei der Bedienung der N
Vormontagemaschine unbedingt die
Dokumentation der Vormontagemaschine
beachten!

« Druck entsprechend dem Aussendurchmesser

des Rohrs einstellen.

Vorbereitetes Rohr in Vormontagemaschine
einfihren. J

Rohrende gegen Anschlag driicken. N
,START"-Taste betatigen.

Rohrende bis Abschluss des Montagevorgangs
gegen den Anschlag driicken.

/

Nach Ende der Vormontage mit der \
Vormontagemaschine: Rohrende auf korrekten
Bundaufwurf priifen.

Hinweis: Bei korrekter Montage kann der
Schneidring gedreht, aber nicht verschoben
werden!

/

www.CONEXA.de

Fertigmontage im Verschraubungsstutzen: Siehe Seite 9.
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Montage im gehdrteten Vormontagestutzen

- Montagekonus in Schraubstock

einspannen.

- Montagekonus und Konusgewinde vor

jedem Vorgang mit Gleitmittel versehen.

Achtung: Montagekonus regelméBig (nach
50 Vormontagen) auf Abnutzung prifen!

Rohr mit Schneidring und Uberwurfmutter in \
Vormontagestutzen einflhren.

Achtung: Bis zum Anschlag einfiihren, sonst
droht Fehlmontage!

Uberwurfmutter mit der Hand anziehen.

Zur spateren Uberpriifung der Umdrehungen
der Mutter: Mutter markieren.

/

Uberwurfmutter mit Schraubenschliissel \
ab spurbaren Kraftanstieg ca. 1 1/4
Umdrehungen anziehen.

Achtung: Rohr darf sich nicht mitdrehen!
Uberwurfmutter [6sen.

N

Nach Ende der Vormontage mit
Vormontagestutzen: Rohrende auf
korrekten Bundaufwurf prifen.

Hinweis: Bei korrekter Montage kann der
Schneidring gedreht, aber nicht verschoben
werden!

Fertigmontage im Verschraubungsstutzen: Siehe Seite 9.

www.CONEXA.de
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Montageanleitung

Montageanleitung:
Schneidring

Schneidringverschraubungen

Direktmontage im Verschraubungsstutzen

Rohrverschraubung (Gewinde und Konus) mit
Gleitmittel versehen.

Rohr mit Schneidring und Uberwurfmutter in \
Rohrverschraubung einfiihren.

Achtung: Rohr bis zum Anschlag einflihren,
sonst droht Fehlmontage!

Uberwurfmutter mit der Hand anziehen.

Zur spateren Uberpriifung der Umdrehungen
der Mutter: Mutter markieren. J

Uberwurfmutter mit Schraubenschliissel N
ca. 1 1/2 Umdrehungen anziehen.
Rohrverschraubung mit Schraubenschlissel
gegenhalten.

Achtung: Rohr darf sich nicht mitdrehen!

Uberwurfmutter [6sen.

/

+ Nach Ende der Vormontage mit der )
Vormontagemaschine: Rohrende auf korrekten
Bundaufwurf prifen.

Hinweis: Bei korrekter Montage kann der
Schneidring gedreht, aber nicht verschoben
werden!

/

Achtung:

Vormontage von Stahlrohren direkt
im Verschraubungsstutzen wird nur in
Ausnahmefallen empfohlen.

Vormontage von Edelstahlrohren di-
rekt im Verschraubungsstuzen ist nicht
zulassig!

Fertigmontage im Verschraubungsstutzen: Siehe Seite 9.

—
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Einbau am Montageort

« Mutter und Schneidring bei
Edelstahlverschraubungen immer und
bei Stahlverschraubungen ab 20 mm
Rohrdurchmesser mit Gleitmittel versehen.

+ Vormontiertes Rohrende mit Schneidring
und Uberwurfmutter in Rohrverschraubung
einsetzen.

« Rohrverschraubung mit Schraubenschlissel \
gegenhalten.

« Uberwurfmutter mit Schraubenschliissel
ca. 1/4 Umdrehung tber den spiirbaren
Kraftanstieg anziehen.

« Die Schneidringverschraubung ist jetzt fertig \
montiert.

Wiederholmontage

- Bei Wiederholmontage wird die
Uberwurfmutter wieder ohne erhéhten
Kraftaufwand festgezogen.

—
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Werkseitig vormontierte Schaft-Verschraubung:

Einbau am Montageort

Gewinde und Konuns des
Verschraubungsstutzens mit Gleitmittel
versehen.

Uberwurfmutter (1) mit der Hand bis zur
fihlbaren Anlage aufschrauben.

Verschraubungsstutzen mit einem Schlissel
gegenhalten.

Uberwurfmutter (1) mit 1/4 bis 1/3 Umdre-
hung nach Erreichen eines spurbaren Kraftan-
stiegs anziehen.

Montageanleitung:
Schaftverschraubung

o
-
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Einbau am Montageort

- Gewinde und Konus des
Verschraubungsstutzens mit Gleitmittel
versehen.

« Uberwurfmutter (1) mit der Hand bis zur
fihlbaren Anlage aufschrauben.

/

« Verschraubungsstutzen (2) mit Schlissel
gegenhalten.

- Uberwurfmutter (1) mit 1/4 bis 1/3
Umdrehung nach Erreichen eines
splrbaren Kraftanstiegs anziehen.

/

+ Rohrseite (3) entsprechend der Ausfiihrung \
der Rohrverschraubung montieren.
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Montageanleitung:
Schweisskegel

Voraussetzungen

« Rohre aus schweissbarem Stahl fur
Stahlverschraubungen verwenden.
« Rohre aus schweissbarem Edelstahl ftir
Edelstahlverschraubungen verwenden.
Q

J

www.CONEXA.de

Absdgen des Rohres:
- Sdge verwenden.

Rechtwinklig absagen.

Winkeltoleranz von max. 0,5 ° ist zuldssig!

+ Rohrende fiir V-Naht mit 30 ° anfasen. Fase
des Rohrs muss der Fase des Schweisskegels

entsprechen.
« O-Ring darf beim Schweissen nicht montiert
sein!
~
ce
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Vorbereiten, Schweissen und Einbau am Montageort

www.CONEXA.de

Telefon: 05541 9877 -0

« Mutter tiber Schweisskegel schieben.

« Schweisskegel mit Rohr nach den
Schweissrichtlinien verschweissen.

o Achtung: Rohr innen und aussen von
Schlacke und Schweif3perlen reinigen!

- O-Ring montieren, O-Ring kann bei Bedarf
mit Gleitmittel versehen werden.

+ Bei Edelstahlverschraubungen: Gleitmittel
auf Gewinde von Uberwurfmutter und
Verschraubung auftragen.

AN

N

« Uberwurfmutter handfest anziehen.

- Uberwurfmutter mit 1/4 - 1/3 Umdrehung
mit Schraubenschlissel anziehen.

Die Schweisskegelverbindung ist fertig
montiert.

—
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Montageanleitung Bordelverschraubungen

Voraussetzungen

\ Vorbereiten des Rohres:

ﬁ / + Rechtwinklig absdgen. Winkeltoleranz von

max. 0,5° ist zuldssig!
al P

« Druckring und Uberwurfmutter wie links
Montage mit Bordelmaschine

abgebildet auf das Rohr schieben.

\ Achtung: Bei der Bedienung der N
Bordelmaschine unbedingt die Dokumentation
der Bérdelmaschine beachten!

« Rohr mit Bérdelmaschine aufbérdeln.

/

« Rohrende auf korrekte Bordelung prifen: Der\
Bordeltulpendurchmesser muss den in der
Tabelle angegebenen Werten entsprechen.

Lo Bordelverschraubung - Rohrldngenbestimmung

i

2 £

@5 Te 6 8 10 12 15 16 18 20

cc —

o 9

S5 =

8= “e 11,511,521 |1,5(2(1]|152(15] 22515 2(25|3[15]2(25]2](25|3 |35

52 L=

2:8 =
;512122,5123123123011,52,5011,51234
:E 89899589 (|10]8|9(|10]8](9(|10]85[95[10]|11(|75[85| 9 [11,5[12,5]13,5[14,5
L=
EEl o, 13 13,1 153 19,1 20,6 23,2 25,6
8=
XK=
EE| 10 12 14 16 20 22 24 268
8=

o

N
14 Www.CONEXA.de  Telefon: 055419877-0  Fax: 05541 9877 -77 CONEXA



Bordelverschraubungen

Einbau am Montageort

Montageanleitung

« Gewinde des Stutzens mit Gleitmittel versehen

+ Bordeladapter in den Verschraubungsstutzen
einsetzen.

« Uberwurfmutter mit Schraubenschliissel
anziehen bis der Bordeladapter in den Stutzen
eingepresst ist. Bei Kraftanstieg die Mutter um ca.
1/4 bis 1/3 Umdrehung weiter anziehen.

+ Bei Wiederholmontage wird die
Uberwurfmutter wieder ohne erhéhten
Kraftaufwand festgezogen.

Bordelverschraubung - Rohrlingenbestimmung

o 22 25 28 30 35 38 42
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Bordelverschraubung
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Montageanleitung

Montageanleityng:
Verstarkungshilsen

16

Montage mit Verstarkungshiilsen

Montage mit Verstarkungshiilsen

Fir Stahlrohr nach DIN 2391 aus Werkstoff St 37-4 sowie Rohre aus austenitischem
nichtrostenden Stahl z.B. 1.4571

Rohr AD

Wandstarke [mm]

[mm]

0,5

0,75

1 1,5 2 2,5

10

12

14

15

16

18

[ BN BN BN BN BNORNORNO]

20

22

©l®|®®|0|0|O

25

28

30

35

©l®|lOl6|l6G|®|0O|0|0|0|0]|0|0O

38

42

® ® O ®O0Oj/0Oj0OjO|JO|O0O|O0O|0O|]0O|0O|O

® ®/0jO0j|O0O|lOj]O|O|O|O|O|O|O|O
o|0|0|/O0O|lO0O|O0O|O|O|O|O|O|O]|O

o Verstarkungshiilse nicht erforderlich

© Verstarkungshiilse erforderlich bei 6fterem Ldsen und stark beanspruchten
Leitungen (Schwingungen und Vibrationen)

® Verstarkungshilse unbedingt erforderlich

Beachten:

Rohreinschniirungen im Schneidenbereich der Schneidringe kénnen sich ungtinstig
auf die Funktion und Dichtheit der Schneidringverschraubung auswirken. In der
Regel soll die Rohreinschniirung bei Rohren bis AD 16 mm 0,3 mm und ab Rohr AD
18 mm 0,4 mm nicht Gberschreiten.

www.CONEXA.de
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Hinweise zur Rohrverlegung

Befestigung

Bei der Befestigung von Rohren ist zu beachten:
« Geeignete Rohrschellen verwenden

« Rohrschellen an festen Haltepunkten montieren.

Montageanleitung

« Rohrschellen hinter der Rohrverschraubung anbringen (1).
- Rohrschellenabstand (2) siehe Tabelle.
« Rohrschellen vor und hinter dem Rohrbogen anbringen (3).

« Abstand der Rohrschelle zum Rohrbogen beachten.

- Rohre nicht direkt miteinander verbinden.

Rohraussen- Schellen-

durchmesser abstand
[mm] [m]
6-12 1,00
14-22 1,20
25-30 1,50
35-38 2,00
38-42 2,70

Hinweise zur ordnungsgemafBen Rohrverlegung

«  Thermische Ldngenausdehnung

der Rohre beachten.

«  Spannungsausgleich durch

Rohrbogen

+  Rohrlangen mit groBtmaoglicher

Sorgfalt ermitteln.

«  Zuganglichkeit der Komponenten

gewdbhrleisten.

- Ubersichtlich verlegen.

«  Rohre spannungsfrei einbauen.

www.CONEXA.de Telefon: 055419877 -0

Fax: 055419877 -77
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Montageanleitung:
Rohrverlegung
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Technische Hinweise Normung

Normen
CONEXA Verschraubungen werden nach folgenden Normen gefertigt:

Verschraubungen Internationale Norm DIN

Schneidringverschraubungen DIN 2353

Schneidringe DIN 3861
1SO 8434-1

Verschraubungen mit 24° Dichtkegel DIN 3942-45

Schweikegelverschraubungen DIN 3865

CONEXA Rohrverschraubungen entsprechen den Technischen Lieferbedingungen
nach DIN 3859-1

Einschraubzapfen Einschraubloch
=il ] ]
= o = =
fo-—] [ c g g
25 T S Sg - SE =
ES s < ®5 3 ®5 a
65 @ 5 £z £z
Zn (U] 2 (7] [}
] < € c
> — —
Dichtkante 150 1179-4 DIN 3852-2 150 1179-1 PIN 3852-2
BSP-Gewinde, -
zylindrisch Profil- ~ ~
dichtring, 150 1179-2 DIN3821T | 15011791 PIN 3852-11
gekammert
Dichtkante 150 9974-3 DIN 3852-1 150 9974-1 PIN 3852-1
Metrisches Profil-
Gewinde dichtring, 150 9974-2 DIN382TT | 150 9974-1 PIN 3852-11
gekammert
1SO 8434-1 O-Ring 1SO 6149-2/3 1SO 6149-1
UN/UNF 150 11926-2/3 150 11926-1
NPT ANSI / ASME ANSI / ASME
B1.20.1-1983 B1.20.1-1983
BSP-
! DIN 3852-2 DIN 3852-2
Gewinde,
Konisch Form C Form Z
2 metrisches DIN 3852-1 DIN 3852-1
g Konisch Form C Form Z
f=
£
2
2 CONEXA Verschraubungen entsprechen den giiltigen Normen. Technische
S Anderungen vorbehalten.
@
—
-I 8 Nt
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Werkstoffe, Oberflaichenbehandlung

Werkstoffe

Technische Hinweise

Fir die CONEXA Produkte werden folgende Materialien verwendet:

CONEXA
Prazisionsarmaturen

Stahl

Edelstahl

Stangenmaterial

11SMn30 (1.0715)
11SMnPb30 (1.0718)

X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571)

Schweissverschraubungen

Schmiederohlinge (C:ig E} 8233 X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571)
CONEXA Stahl Edelstahl

Stangenmaterial

C15(1.0401), C22 (1.0402)

X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571)

Schmiederohlinge

C15(1.0401), C22 (1.0402)

X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571)

CONEXA
Elastomerdichtungen

Fiir
Stahlverschraubungen

Fiir
Edelstahlverschraubungen

NBR (Standard)

O-Ringe FKM (optional) FKM (Standard)
Weichdichtungen H(By\'}‘ ((it;tri\gﬁ;clj)) FKM (Standard)
Beschichtung

Rohrverschraubungen aus Edelstahl sind aufgrund ihrer Legierungsbestandteile im
Grundwerkstoff gegeniiber atmospharischen Angriffen sowie gegen anorganische und
organische Medien bestandig (siehe Tabelle ,Medienbestandigkeit” ab Seite 26).

Rohrverschraubungen aus unlegiertem Stahl miissen insbesondere gegen abtragen-
de Korrosion und Lochfra8 durch eine hochwertige Beschichtung geschiitzt werden.

CONEXA Rohrverschraubungen aus Stahl werden

- galvanisch verzinkt

« Cr(VI)-frei dickschichtpassiviert

- mit einer zusatzlichen Nanobeschichtung versehen

Die Bestandigkeit der CONEXA Rohrverschraubungen im Salzspriihnebeltest nach ISO
9227 betragt im Mittel:

« Bestandigkeit gegen Weilrost > 250 h
+ Bestandigkeit gegen Rotrost > 500 h

Die Cr-(VI)-freie Passivierung von CONEXA Produkten ist umweltfreundlich und erfullt
die EU-Richtlinie 2000/52/EG.

Alle Anschweif3verschraubungen von CONEXA aus unlegiertem Stahl werden phos-
phatiert ausgeliefert.

CONEXA Rohrverschraubungen aus Stahl werden galvanisch verzinkt und in geeigne-
ten Cr-(VI)-freien Losungen passiviert sowie mit einer zusatzlichen Nanobeschichtung
versiegelt. Die kathodische Schutzwirkung der galvanisch abgeschiedenen Zink-
schicht wird durch die Passivierung und Versiegelung wesentlich gesteigert.

-~z
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Technische Hinweise Auswahl der Verschraubungsart

Das richtige Teil an die richtige Stelle

Die Auswahl der Verschraubungsart muss alle denkbaren Bedingungen in Betracht
ziehen. Im Folgenden sind innere und duBere Faktoren aufgefiihrt, die unbedingt
beriicksichtigt werden mussen:

Temperaturen Druck

» Umgebungstemperatur

+ Systemdriicke
« Temperatur der Medien bei
Betriebsbedingungen
« Temperatur der Medien im
Ruhezustand

. Druckspitzen

Medium Durchflussmenge
U + Chemische + Durchschnittliche
Zusammensetzung Durchflussmenge
- Viskositat » Schwankungen der
-« Aggregatzustand Durchflussmenge

« Rohrabmessungen

Montage Umgebungsbedingungen

- Serienfertigung oder Temperaturen

Einbau am Einsatzort « Feuchtigkeit
. « Vibrationen
. « Atmosphare

Platzverhéltnisse am
Weiterhin sind folgende Faktoren unter Umstanden fiir die Auswahl der

Montageort
Beschaffenheit der
Verschraubungstypen relevant:

verwendeten Rohre

« Anzuwendende Normen und Bestimmungen
+ Vorgaben des Endkunden
« Art der Anwendung (z.B. mobile oder stationdre Anwendung)

b
K
2
£
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Eignung von Werkstoffen Technische Hinweise

Auswahl des Materials

Bei der Auswahl des Materials fiir die Verschraubung und die Dichtungen miissen
folgende Faktoren berticksichtigt werden:

Temperaturen Umgebungsbedingungen

- Das Material fur das Rohr - Das Material furr das Rohr
und die Verschraubung und die Verschraubung
mussen den Temperaturen missen aurreichend
entsprechend ausgewahlt korrosionsbestandig sein
werden

Medium

« Das Material fur das Rohr
und die Verschraubung
mussen dem Medium
entsprechend bestandig
sein. (Siehe auch
,Medienbestandigkeit” ab
Seite 190

Bei der Auswahl des Materials fiir die Verschraubung und das Rohr miissen folgende
Faktoren berlcksichtigt werden:

Werkstoff
Rohr Stahl Edelstahl
Verschraubung Stahl Edelstahl
Druck +++ +++
Temperatur ++ +++
Korrosion + +++
(Umgebung)
Korrosion + +++
(Medien)

CONEXA Bestellschliissel fiir Material der Verschraubung:

b
:
£
Verschraubung aus Edelstahl —— 2
ICF{GE12LR3/8 WD X 2
Verschraubung aus Stahl —— 2
z
~
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Technische Hinweise
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Auswahl des Rohranschlusses

Kriterien fiir die Auswahl des Rohranschlusses

Der Rohranschluss muss der Belastung und den Bedingungen am Einbauort
entsprechen. Ebenso zu beachten sind die Anforderungen im Sinne der Normen und
Bestimmungen am Einsatzort.

Druck

« Systemdriicke

+ Druckspitzen

Montage

8

- |

- Serienfertigung oder

Einbau am Einsatzort
« Verfuigbarer Platzam
Montageort

« Beschaffenheit der
verwendeten Rohre

Typ Schneidring- Schneidring- Bordel- Schweikegel-
verschraubung verschraubung verschraubung verschraubung
DPR B4 BO SKA

Dichtung Metall Weichdichtung Weichdichtung Weichdichtung

Druck-

bestindigkeit Tt + Tt Tt

ISO Normen 1SO 8434-1 - - ISO 8434-1

q DIN 2353 DIN 2353
Sonstige Normen DIN 3861 - DIN 3949 DIN 3865

Rohrmaterial

Stahl, Edelstahl

Stahl, Edelstahl

Stahl, Edelstahl

Schweibarer
Stahl, schweiBbarer
Edelstahl

www.CONEXA.de
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Material fiir Dichtungen Technische Hinweise

Auswahl des Werkstoffs fiir Dichtungen

Bei der Auswahl des Materials fiir die Dichtung miissen folgende Faktoren bertick-
sichtigt werden:

Temperaturen

« Werkstoff muss dem
Medium entsprechend
bestandig sein.

« Werkstoff muss
den Temperaturen
entsprechend ausgewahlt

werden (Siehe auch

,Medienbestandigkeit”
Seite Medienbestandigkeit
ab Seite 26)..

Dichtung Metall NBR FKM

Druckbestandigkeit ++ +++ +++

Bestandigkeit bei

tiefen Ter?lperaturen Tt + +

Bestandigkeit bei

hohen Te?nperaturen Tt + +

Bestandigkeit

Rnegeniiber aggressiven | +++ + ++

edien®

Zuverlassigkeit + +++ +++

&'f;(r"‘e‘l’,ﬂ?l%eo‘:‘?:ge Einfach Sehr einfach Sehr einfach

Dichtungsaustausch Nur komplettes Bauteil | Einfach Einfach

* Die Bestdandigkeit der verschiedenen Materialien gegeniiber unterschiedlichen
Medien ist im Abschnitt,Medienbestandigkeit” ausfuhrlich beschrieben.

CONEXA Bestellschliissel fiir Dichtung:
Kegeliges Gewinde UN/UNF = O-Ring

Keine Angabe

N /
wecharnng — WD | (NPT [ () peiete

Yivi
CF-GE12LR3/8WDJX

—z
Nt
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Technische Hinweise Auswahl der Baureihe (LL, L, S)

Die richtige Baureihe

Die Auswahl der Baureihe erfolgt anhand des einzuplanenden Drucks im
Leitungssystem und unter Umstéanden am zur Verfligung stehenden Platz.

Druck Montage
- Systemdriicke - Verfligbarer Platz am

« Druckspitzen Montageort

Baureihe LL (sehr leicht) L (leicht) S (schwer)
Druckbestandigkeit | 100 bar 160 - 500 bar 250 - 800 bar
Einsatz unter

extremen + ++ +++
Bedingungen

Platzbedarf Sehr gering Gering Hoch
Drehmoment beim | Sehr niedrig Normal Hoch
Einbau

CONEXA Bestellschliissel fur Baureihe:

2
g L = Leicht
T
< .
2 LL= Sehr leicht S = Schwer
3

CF-GE12LJR3/8 WD X

ce
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Auswahl der Einschraubverbindungen

Die richtige Einschraubverbindung

Technische Hinweise

Bei Einschraubverbindungen missen folgende Faktoren beriicksichtigt werden:

Temperaturen

+ Dichtung mit
Weichdichtung
bevorzugen, wenn
temperaturbedingt

moglich

Druck

+ Systemdriicke
« Druckspitzen

Typ Einschraubzapfen Einschraubzapfen Einscl bzapfi Einscl bzapfi Einschraubzapfen
mit O-Ring mit Weichdichtung | mit Dichtkante mit Dichtring mit Kegelgewinde
(Form F) (FormE) (Form B) (Form A) (Form C)

Gewinde Metrisch Metrisch Metrisch Metrisch Metrisch

Norm- M 16X1,5 M 16X1,5 M16X1,5 M16X1,5 M 16X1,5, keg.

gewinde DIN 13-21/-22 DIN 13-21/-22 DIN 13-21/-22 DIN 13-21/-22 DIN 158

Druck-

besténdigkeit| T ++ o + +

eeif'nglten +++ +++ ++ ++ +

Dichtmittel

Nicht erforderlich

Nicht erforderlich

Nicht erforderlich

Nicht erforderlich

Unbedingt erforderlich

. Hochdruckhydraulik, |Agressive Medien, " Geringe

Verwendung | Hochdruckhydraulik gasformige Medien  |extreme Temperaturen Pneumatik Anforderungen
Typ Einschraubzapf Einschraubzapf: Einschraubzapfen Einschraubzapfen .

mit O-Ring mit Weichdichtung |mit Dichtkante mit Dichtring :‘:asl'é'e"aelilbez:v'i,rtzg

(Form F) (FormE) (Form B) (Form A) gelg
Gewinde UN/UNF Gewinde BSPP BSPP BSPP BSPT
Norm- 3/4-16 UNF G 1/4A G1/4A G1/4A R1/4 (kurz)
gewinde I1SO 725, ANSIB 1.1 DIN EN ISO 228-1 DIN EN ISO 228-1 DIN EN ISO 228-1
Druck-
besténdigkeit| "+ B i + +
\?elﬁll::lten o o ++ ++ +
Dichtmittel |Nicht erforderlich Nicht erforderlich Nicht erforderlich Nicht erforderlich Unbedingt erforderlich

R Hochdruckhydraulik, [Agressive Medien, " Geringe

Verwendung | Hochdruckhydraulik gasformige Medien  |extreme Temperaturen Pneumatik Anforderungen
Typ Einschraubzapfen |Einschraubzapfen

mit Kegelgewinde * |[mit Kegelgewind
Gewinde BSPT NPT
Normge- R1/4, DIN 2999-1 G1/2-14 NPT
winde 1SO7 ANSIB1.20.1
Druck-
besténdigkeit| " t
Dicht-
verhalten + +
Dichtmittel |Unbedingt erforderlich |Unbedingt erforderlich

Geringe
Verwendung Anforderungen
* Nur auf Anfrage

—z
N
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Technische Hinweise Medienbestandigkeit

Medienbestandigkeit

Verschraubungswerkstoff und Dichtungsmaterial miissen entsprechend dem Medium
und nach dem Einsatzort ausgewahlt werden!

Die nachfolgend gelisteten Daten sind allgemeine Empfehlungen fiir statische
Dichtungen, wie O-Ringe und Profildichtungen in Rohrverschraubungen.

Diese Aufgaben beruhen auf Erfahrungen und Angaben der Dichtungshersteller.

Die Tabelle kann nur als Richtlinie verwendet werden.

Verschraubungswerkstoff Dichtungswerkstoff
Medium
Stahl Edelstahl NBR FKM EPDM

Aceton 2 1 3 3 1
Acetylen 2 1 3 3 2
Ammoniak fliissig 2 1 2 3 1
Ammoniak Gas, kalt 1 1 1 3 1
Aral, Vitam BAF 1 1 1 1 3
Argon 1 1 1 1 1
Asphalt 3 1 2 1 3
ASTM-OI, Nr.1 1 1 1 1 3
ASTM-OI, Nr.2 1 1 1 1 3
ASTM-OI, Nr.3 1 1 1 1 3
ASTM-OI, Nr. 4 1 1 2 1 3
ATF Ol 1 1 1 1 3
Athanol (Athylalkohol) 1 1 1 3 1
Ather 1 1 3 3 2
Benzin 2 1 3 1 3
Benzol 1 1 3 1 3
Bremsflissigkeit 1 1 3 3 1
Butan 1 1 1 1 3

g Castrol, Biotec HVX 1 1 1 1 3

[

E Verwendbarkeit: 1 = bestandig

T 2= bedingt bestandig

£ 3 = nicht bestandig

2 X = keine Angaben

S NBR = z.B. Perbunan (Warenzeichen der Firma Bayer)

& FKM = z.B. Viton (Warenzeichen der Firma DuPont)

EPDM = Ethylen-Propylen-Dien-Monomer
o
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Medienbestindigkeit

Medienbestandigkeit

Technische Hinweise

= keine Angaben

NBR =z.B. Perbunan (Warenzeichen der Firma Bayer)
FKM = z.B. Viton (Warenzeichen der Firma DuPont)
EPDM = Ethylen-Propylen-Dien-Monomer

T Verschraubungswerkstoff Dichtungswerkstoff
Stahl Edelstahl NBR FKM EPDM
Chlor (trocken) 3 1 3 1 X
Dampf 2 1 3 3 1
DEA, Econa E22 1 1 1 X 3
DEA, Econa E46 1 1 1 X 3
Dieselkraftstoff 1 1 1 1 3
Druckluft 1 1 1 1 1
ECOOL 1 1 1 1 X
Erdgas 2 1 1 1 3
Erdol 1 1 2 1 3
ESSO, Univis 13 1 1 1 1 3
ESSO, Univis 26 1 1 1 1 3
ESSO, Univis 32 1 1 1 1 3
ESSO, Univis 46 1 1 1 1 3
FINA, Biohydran RS 38 1 1 1 1 3
FRAGOL, Hydrolub 125 1 1 1 X 3
Freon 11 X X 2 2 3
Freon 12 1 3 2 1 3
Freon 22 3 1 3 2 3
Getriebed! 1 1 1 1 3
Glycerin 2 1 1 1 1
Glykol (Athylenglykol) 1 1 1 1 1
Heizol 1 1 1 1 3
Helium 1 1 1 1 1
Verwendbarkeit: 1 = bestandi
2Bt b

www.CONEXA.de

Telefon: 05541 9877 -0

Fax: 055419877 -77

-~z

~ s
CONEXA

Technische Hinweise

N
N



Technische Hinweise Medienbestandigkeit

Medienbestandigkeit

Verschraubungswerkstoff Dichtungswerkstoff
Medium
Stahl Edelstahl NBR FKM EPDM

Houghton Safe 1120 1 1 3 1 1
Houghton Safe 620 1 1 1 2 1
Hydraulikél-Mineral Basis 1 1 1 1 3
Hydrolube 1 1 1 1 1
Jod 3 1 2 1 2
Kerosin 1 1 1 1 3
Kohlendioxid 1 1 1 2 1
Kohlenmonoxid 1 1 1 1 1
Kohlensaure 3 1 2 1 1
Luft (6lfrei) 1 1 1 1 1
Meerwasser 3 2 1 1 1
Methan 1 1 1 1 3
Methanol (Methylalkohol) 1 1 3 3 1
MIL-F-8192 (JP-9) 1 1 3 1 3
MIL-H-5606 1 1 1 1 3
MIL-H-6083 1 1 1 1 3
MIL-H-7083 1 1 1 2 1
MIL-H-8446 (MLO-8515) 1 1 2 1 3
MIL-L-2104 & 2104B 1 1 1 1 3
MIL-L-7808 2 1 2 1 3
Mineraldle 1 1 1 1 3
Naturgas, unbehandelt 3 1 3 3 3
Neon 3 1 1 1 1
Ozon 1 1 3 1 1
Petroleum 1 1 1 1 3
Phosphorsaure 3 3 3 1 2

2 Plantohyd 32'S 1 1 1 X 3

2

£ Verwendbarkeit: 1 =bestandig

T 2 bedlngt bestandlg

5 = nicht bestandig

2 = keine Angaben

S NBR =z.B. Perbunan (Warenzeichen der Firma Bayer)

& FKM = z.B. Viton (Warenzeichen der Firma DuPont)

EPDM = Ethylen-Propylen-Dien-Monomer
cz
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Medienbestindigkeit

Medienbestandigkeit

Technische Hinweise

Medium

Verschraubungswerkstoff

Dichtungswerkstoff

Stahl Edelstahl

FKM

EPDM

Plantohyd 40 N

1 1

1

3

Propan

1 1

1

3

R134A

1 1

Rauchgas

N[ W

Rohol

Salpetersaure

Salzsaure

N [Ww | w | X

Salzwasser (NaCl)

—_

Sauerstoff (Gas, kalt)

W | X | w|lw/|N | Ww
N

Schmierdl SAE 10, 20, 30, 40, 50

—_
-

w [ w

Schneidol

—_
—_

Schwefeldioxid

Schwefelsaure

Seifenlosung

w W | w
N

SHELL, Naturelle HF-E-46

SHELL, Tellus Oil DO 32

Silikonole

Skydrol 500

Skydrol 7000

w [ w

Stickstoff

—_

Terpentin

—_

Toluol

Trichlorethan

w | w

w|w | w

Wasser

—_

—_

Wasserstoff

Wasserstoffperoxid

wlw ([N | N
—

Xylol

w |l w | w

wIiIN | W

Verwendbarkeit:

1 = bestandig

2 = bedingt bestandig
3 = nicht bestandig

X = keine Angaben

NBR = z.B. Perbunan (Warenzeichen der Firma Bayer)
FKM = z.B. Viton (Warenzeichen der Firma DuPont)
EPDM = Ethylen-Propylen-Dien-Monomer
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Technische Hinweise

Montage-Drehmomente fiir z6llige Einschraubzapfen nach:

ISO 1179-2
DIN 3852-2/11

Drehmomente

o a [} : Schwenkver- | Verschluss-
% < 3 Gerader Einschraubstutzen schraubung stopfen
S S ‘-
= -E q;a Form A Form B FormE WH/TH VSTI Form E
el © [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm]
6 |G1/8-A 9 18 18 18 12
8 |G1/4-A 35 35 35 45 30
10 |G1/4-A 35 35 35 45 30
12 |G3/8-A 45 70 70 70 50
15 |G1/2-A 65 140 20 120 80
L
18 |G1/2-A 65 100 90 120 80
22 |G3/4-A 90 180 180 230 135
28 |G1-A 150 330 310 320 200
35 |G11/4-A 240 540 450 540 360
42 |G11/2-A 290 630 540 700 450
6 |G1/4-A 35 55 40 45 30
8 |G1/4-A 35 55 40 45 30
10 |G3/8-A 45 90 80 70 50
12 |G3/8-A 45 20 80 70 50
14 |G1/2-A 65 150 115 120 80
16 |G1/2-A 65 130 115 120 80
20 |G3/4-A 920 270 180 230 135
25 |G1-A 150 340 310 320 200
30 |G11/4-A 240 540 450 540 360
38 |G11/2-A 290 700 540 700 450
- Toleranz fiir Drehmomente: + 10 %
« Gewinde vor dem Einschrauben schmieren
N « Drehmomentangaben fiir Stahlkomponenten,
2 « Edelstahlkomponenten obere Toleranzgrenze anwenden.
2
£
2
£
S
@
o
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Drehmomente

Technische Hinweise

Montage-Drehmomente fiir metrische Einschraubzapfen nach:
+ 1SO9974-2/3

+ DIN 3852-1/11

« DINISO 6149-2/3

. 2 g Gerader Einschraubstutzen ssill“‘:geﬁ::’:; Vesl;:c;\fleu:s-
£ | £ 2 | FormA | FormB | FormE | FormF | WH/TH | VSTIFormE
(-5 (-5 (U} [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm]
6 M10x1.0 9 18 18 15 18 12
8 M12x1,5 20 30 25 25 45 25
10 M14x1,5 35 45 45 35 55 35
12 M16x1,5 45 65 55 40 80 50
15 M18x1,5 55 80 70 45 100 65
t 18 M22x1,5 65 140 125 60 140 90
22 M26x1,5 920 190 180 100 320 135
28 M33x2,0 150 340 310 160 360 225
35 M42x2,0 240 500 450 210 540 360
42 M48x2,0 290 630 540 210 700 360
6 M12x1,5 20 35 40 35 45 25
8 M14x1,5 35 55 40 45 55 35
10 M16x1,5 45 70 70 55 80 50
12 M18x1,5 55 110 90 70 100 65
14 |M20x1,5 55 150 125 80 125 80
> 16 M22x1,5 65 170 135 100 135 90
20 M27x2,0 90 270 180 170 320 170
25 M33x2,0 150 410 310 310 360 225
30 M42x2,0 240 540 450 330 540 360
38 M48x2,0 290 700 540 420 700 360
- Toleranz fiir Drehmomente: + 10 %
+ Gewinde vor dem Einschrauben schmieren
« Drehmomentangaben fiir Stahlkomponenten,
+ Edelstahlkomponenten obere Toleranzgrenze anwenden.
—
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Einschraubzapfen, Einschraublocher

Einschraubzapfen, Einschraublécher

Einschraubzapfen

Einschraubzapfen

Einschraubzapfen

Form A

Form B

FormE

Abdichtung durch Dichtring
(DIN 7603)

Abdichtung durch Dichtkante

Abdlchtung
Elastomerdichtung)

durch Dichtring

Metrisches Gewinde:

Metrisches Gewinde:

Metrisches Gewinde:

DIN 3852-1

1SO 9974-3 / DIN 3852-1

1SO 9974-2 / DIN 3852-11

BSP-Gewinde:

BSP-Gewinde:

BSP-Gewinde:

DIN 3852-2 ISO 1179-4 / DIN 3852-2 1ISO 1179-2/ DIN 3852-11
43 d3 d5
Wl _L
—
C C ]
Einschraubloch d4
Form X 90° l a1
Metrisches Gewinde: Rz 25
IS0 99741/ DIN 3852-1 /101 ¢b1
BSP-Gewinde: \\ s
ISO 1179-1/DIN 3852-2
C M8x1 | M10x1 |M12x1,5|M14x1,5| M16x1,5| M18x1,5 | M20x1,5| M22x1,5 | M26x1,5| M27x2 | M33x2 | M42x2 | M48x2
d3-0,4 12,0 14,0 17,0 19,0 21,0 23,0 25,0 27,0 31,0 32,0 39,0 49,0 55,0
d5-0,2 - 139 | 169 | 189 | 21,9 | 239 | 259 | 269 | 31,9 | 31,9 | 399 | 499 | 549
d4 min. 13 15,0 18,0 20,0 23,0 25,0 27,0 28,0 33,0 33,0 41,0 51,0 56,0
d4+0,4min| 17,0 20,0 20,0 21,5 24,5 27,5 30,0 31,5 36,5 37,5 45,0 55,0 62,5
b1 max. 8,0 8,0 12,0 12,0 12,0 12,0 14,0 14,0 16,0 16,0 18,0 20,0 22,0
al 1,0 1,0 15 1,5 1,5 2,0 2,0 2,5 2,5 25 2,5 25 2,5
C G1/8 | G1/4 | G3/8 | G1/2 | G3/4 | G1 | G11/4| G11/2
d3-0,4 14,0 18,0 22,0 26,0 32,0 39,0 49,0 55,0
d5-0,2 139 189 21,9 26,9 31,9 39,9 49,9 54,9
d4 min. 150| 200| 230| 280| 330 410| 510| 560
d4 +0,4 17,0 21,5 25,5 30,0 37,0 47,0 58,0 63,5
b1 min. 8,0 12,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 22,0
al max. 1,0 1,5 2,0 25 25 2,5 2,5 2,5
o
Nt
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Einschraubzapfen, Einschraublocher Technische Hinweise

Einschraubzapfen, Einschraublécher

Einschraubzapfen Einschraubloch

Abdichtung durch O-Ring

Metrisches Gewinde: Metrisches Gewinde:
1SO 6149-2 und 3 1SO 6149-1
UN/UNF-Gewinde: UN/UNF-Gewinde:
1SO 11926-2 und 3 1SO 11926-1
d8
0.5
d9

1SO 6149

C M10x1 |M12x1,5|M 14x1,5 M 16x1,5 M 18x1,5|M 20x1,5| M 22x1,5|M 26x1,5|M 27x2 |M33x2 |M42x2 |M48x2

d7+/-0,2 | 138 16,8 18,8 21,8 23,8 26,8 26,8 30,9 31,8 40,8 49,8 54,8

d8 min. 20 23 25 28 30 32 34 37 40 49 60 66

d9 +0,1 11 13,8 15,8 17,8 19,8 21,8 23,8 29,05 | 294 354 44,4 50,4

b4 min 11,5 14 14 15,5 17 17 18 18,5 22 22 22,5 25
b5 min. 10 11,5 11,5 13 14,5 14,5 15,5 16 19 19 19,5 22
b6 +0,4 1,6 24 2,4 24 2,4 24 24 31 31 31 31 31
a2 max. 1 1,5 1,5 15 2 2 2 2 2 25 2,5 25

Q410 | 12° 15° 15° 15° 15° 15° 15° 15° 15° 15° 15° 15°

1SO 11926

C 7/16"-20 UNF | 1/2“-20 UNF | 9/16"“-18 UNF | 3/4“-16 UNF| 7/8”“-14UNF | 11/16”-12UN | 15/16”-12UN | 15/8“-12UN| 17/8"-12UN
d7 SAEJ514| 16 17 17,6 223 25,5 31,9 38,2 48 55
d8 min. 21 23 25 30 34 4 49 58 65
do +/-0,05 12,45 14,05 15,7 2065 | 24 29,2 35,55 43,55 49,9
b4 min 14 14 15,5 17,5 20 23 23 23 23 ¢
b5 min. 1,5 11,5 12,7 143 16,7 19 19 19 19 Z
b6 +0,4 24 24 2,5 2,5 2,5 33 33 33 33 E
a2 max. 1,6 1,6 16 24 24 24 32 32 32 2
O 4/-1° 12° 12° 12° 15° 15° 15° 15° 15° 15° E
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Einschraubzapfen, Einschraublécher

Einschraubzapfen, Einschraublocher

Einschraubzapfen

Einschraubloch

Einschraubzapfen

Einschraubloch

Form C

FormZ

NPT Kegelgewinde

NPT kegelig

Metrisches Gewinde:

Metrisches Gewinde:

NPT:

NPT:

DIN 3852-1 DIN 3852-1 ANSI/ASME B1.20.1-1983 ANSI/ASME B1.20.1-1983
BSP-Gewinde: BSP-Gewinde: NPTF: NPTF:
DIN 3852-2 DIN 3852-2 ANSI/ASME B1.20.3-1976 ANSI/ASME B1.20.3-1976
d1 c
° 90°
Y Bl
S N
N
» S Q Dt
C N C N ﬁ\
Metrisch, kegelig
c M 8x1 M 10x1 M 12x1,5 M 14x1,5 M 16x1,5 M 18x1,5 M 20x1,5 M 22x1,5
KEG KEG KEG KEG KEG KEG KEG KEG
d1 M 8x1 M 10x1 M 12x1,5 M 14x1,5 M 16x1,5 M 18x1,5 M 20x1,5 M 22x1,5
b2 min. [mm] 55 55 8,5 8,5 8,5 8,5 10,5 10,5
t3 min. [mm] 10,0 10,0 13,5 13,5 13,5 13,5 15,5 15,5
BSP - Gewinde, kegelig
C R1/8 R1/4 R3/8 R1/2
d1 Rp1/8 Rp 1/4 Rp 3/8 Rp1/2
b2 min. [mm] 5,5 8,5 8,5 10,5
t3 min. [mm] 85 12,5 12,5 16,5
NPT - Gewinde
c 1/8 1/4 3/8 1/2N 3/4 1 11/4 11/2
NPT NPT NPT PT NPT NPT NPT NPT
b2 min. [mm] 6,9 10,0 10,3 13,6 14,1 16,8 17,3 17,3
b3 min. [mm] 11,6 16,4 17,4 22,6 23,1 27,8 283 28,3

Sind die Einschraublécher mit metrischen ISO-Gewinde DIN 13 versehen, so kann
Dichtheit nur mit Hilfe eines fliissigen oder plastischen Dichtmittels erreicht werden !

www.CONEXA.de
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Rohre Technische Hinweise

Rohr-Innendurchmesser

Ein zu geringer Rohr-Innendurchmesser erhoht die FlieBgeschwindigkeit und
verursacht Turbulenzen, eine Erhéhung der Temperatur und einen Druckabfall. Daraus
resultieren ein erhdhter Energiebedarf der hydraulischen Anlage und erschwerte
Bedingungen fiir die gesamte Anlage (Temperatur des Mediums, Kavitation). Dieses
kann zu einer vorzeitigen Abnutzung der Komponenten der Anlage fiihren.

Ein zu groBer Rohr-Innendurchmesser erhéht die Beanspruchung und die
Kosten der Anlage. Wir empfehlen, in den hydraulischen Leitungen folgende
FlieBgeschwindigkeiten zu beachten:

Druckleitung Riickleitung Saugleitung

3 bis 5 m/s 2 bis 4 m/s max. 1 m/s max.

Um den Rohr-Innendurchmesser zu bestimmen, kann folgende Formel benutzt
werden:

Rohr-Innendurchmesser [mm] = 4,61 x \/

Durchflussvolumen [I/min]
Durchflussgeschwindigkeit [m/s]

Wandstarke des Rohrs

Auf der folgenden Seite ist der Nenndruck des Rohres in Abhangigkeit von der
Wandstarke angegeben. Der Nenndruck wird dabei mit der folgenden Formel
ermittelt:

p=10K-In (D_I> —[bar]

K: Zugfestigkeit [N/mm?]  DA: @ AuBen[mm] DI: @ Innen[mm] S: Sicherheitsbeiwert

Diese Formel findet in der DIN ISO 10763 Verwendung und beriicksichtigt unter
anderem die tangentialen Spannungen an der Innenseite des Rohres. Die Anwendung
von DIN ISO 10763 resultiert grundsatzlich in niedrigeren zuldssigen Nenndriicken als
DIN 2413. Die Anwendung von DIN ISO 10763 wird empfohlen, weil die Ergebnisse
genauer sind und nur dadurch die 4-fache Systemsicherheit gewdhrleistet werden
kann.

Bei der Auswahl des Rohres und bei der Verarbeitung unbedingt beachten:

«  Fir eine fehlerfreie Rohrmontage ist die Verwendung von nahtlosem
Prazisionsstahlrohr aus den Werkstoffen St 37.4 bzw. St 52.4 sowie bei
nichtrostendem Stahl Rohre z.B. aus dem Werkstoff 1.4571 vorzusehen. Bei den
Toleranzen ist DIN 2391-1 zu beachten.

«  Rohre fachgerecht biegen (Rundheit des Rohres erhalten, zuldssige Biegeradien
einhalten)

«  Temperaturbereich beachten (bei héheren Temperaturen ergibt sich z.B. bei
Edelstahlrohren ein verringerter Nenndruck)

«  Temperaturausdehnung des Rohres beachten
«  Einwirkungen durch duBere Kréfte (z.B. Rohrgewicht) beachten

—z
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Technische Hinweise

Technische Hinweise Rohre
Zulassige Driicke fiir Rohre aus Edelstahl 1.4571
(nach DIN ISO 10763 berechnete Werte, Sicherheitsbeiwert S = 4)

Rohr AD Wanddicke Druck Rohr AD Wanddicke Druck
[mm] mm [bar] [mm] mm [bar
4 0,5 259 20 2 201
4 1 624 20 2,5 259
5 05 201 20 3 321
5 1 460 20 35 388
o p 365 20 4 460
p s 624 22 1,5 132
s 2 089 22 2 181

22 2,5 232
8 ! 259 2 3 287
8 15 423 22 35 345
8 2 624 25 2 157
8 25 883 25 2,5 201
10 1 201 25 3 247
10 15 321 25 4 347
10 2 460 25 5 460
10 2,5 624 28 2 139
10 3 825 28 2,5 177
12 1 164 28 3 217
12 15 259 28 3.5 259
12 2 365 30 2 129
30 3 201
12 2,5 485 2 7 279
12 3 624 0 s 365
12 35 788 30 6 460
14 2 303 32 2 120
14 2,5 398 32 2,5 153
14 3 504 32 3 187
14 35 624 35 2 109
14 4 763 35 2,5 139
15 1,5 201 35 3 169
15 2 279 35 4 234
15 25 365 35 5 303
15 3 460 38 2 100
16 2 259 38 3 155
38 4 213
16 2,5 337 38 s s
16 3 423 38 6 342
18 1,5 164 n 5 %
18 2 226 42 3 139
18 2,5 293 42 4 190
18 3 365 42 5 245
—
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Temperaturen und Lagerungshinweise Technische Hinweise

Temperaturen
Zulassige Betriebstemperatur je nach Verschraubungswerkstoff:

Verschraubungen:

- Stahl (DIN 3859-1): -40°C bis +120°C

- Edelstahl (DIN 3859-1): -60°C bis 100°C
(Die PN-Nenndriicke sind fiir einen Temperaturbereich von -20° bis +120°C angegeben.
Bei hoheren Temperaturen und mechanischen Schwingungen miissen entsprechend
niedrigere Betriebsdriicke gewahlt werden).

Dichtungen:

-NBR: -25°C bis +100°C

-FPM: -15°C bis +200°C

- PTFE: -100°C bis +250°C
Bei Kombination verschiedener Verschraubungs- und Dichtungswerkstoffe gilt die
jeweils hochste der unteren Temperaturen und die jeweils niedrigste der oberen
Temperaturen.

Umgebungstemperatur:

Mit Dichtungen aus NBR bis -35°C

Mit Dichtungen aus FPM bis -25°C

Lagerungshinweise

Bei der Lagerung von Rohrverschraubungen mit Dichtungen aus Elastomeren muss
DIN 7716 beachtet werden.

Die Rohrverschraubungen mit Dichtungen aus Elastomeren mussen kihl, trocken
und staubarm gelagert werden. Die Rohrverschraubungen mit Dichtungen aus
Elastomeren mussen vor direktem Lichteinfall, starkem kinstlichem Licht (UV-
Strahlung) und Ozon geschiitzt werden.
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Technische Hinweise

Technische Hinweise
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Druckangaben

Druckangaben, zuldssige Betriebsdriicke

Die in diesem Katalog aufgefiihrten Driicke PN sind Nenndrticke nach DIN 2401. Die
Nenndrlicke gelten unter normalen Betriebsbedingungen (max. 120 °C, ruhende
Belastung) als zuldssige Betriebsdriicke bei mindestens 4-facher Sicherheit.

Der Betriebsdruck muss bei gleichbleibender Sicherheit niedriger angesetzt werden
wenn

- die Rohrverschraubungen stark beansprucht werden
«  bei erhéhten Temperaturen (Gber 120 °C)
«  die Rohrverschraubung starken Druckst6Ben ausgesetzt wird

Die angegebene zuldssige Belastung bezieht sich immer auf die Rohrverschraubung.
Fir die Rohre sind die Druckangaben des jeweiligen Herstellers zu beachten.

Zulassige Betriebsdriicke

Die Nenndriicke PN stellen die maximal zuldssigen Betriebsdriicke einschlie3lich
Druckspitzen dar. Bei erhohten Temperaturen und mechanischen Schwingungen
mussen niedrigere Betriebsdriicke gewahlt werden.

Der Nenndruck eines Systems bestimmt sich nach der Komponente mit der gerings-
ten Druckbelastbarkeit.

Hinweis
Die Driicke fir die verschiedenen Baureihen sind in den folgenden Tabellen verfligbar:

Reihe LL L

Rohr-AD [mm] 46| 8|6 | 8 |10]12]15[18]2]22]3]a
Stahl [bar] 100 315- 500 160 - 400
Edelstahl [bar] 100 315 160

Reihe S

Rohr-AD [mm] 6 | 8 | 10 | 12| 14 | 16 [ 20 [ 25 | 30 | 38
Stahl [bar] 630 - 800 400 315-400
Edelstahl [bar] 630 400 250

—
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Druckabschldge, temperaturabhdngig

Ausserhalb der zuldssigen Betriebstemperaturen mussen werkstoffbedingte erforder-
liche Druckabschlage einbezogen werden. Die Druckabschldge sind abhdangig vom

Material und von der Temperatur. Der Verschraubungs- und Dichtungswerkstoff muss
entsprechend der Betriebstemperatur ausgewdhlt werden.

Verschraubungs-

Temperatur [° C]

Werkstoff 60

-40 | -35 | -25 |+20 | +50 |+100|+120

+150 | +175 |+200

+250 | +300 | +400

Stahl-
verschraubung

0%

1% 19%

28%

Stahlrohre

0%

19%

27%

Edelstahl-

verschraubung 0%

11%

| 20%

30%

Edelstahlirohre 0%

| 5,5%

11,5%

Messing-
verschraubung

35%

Dichtungswerkstoff
NBR

Dichtungswerkstoff
FKM

Dichtungswerkstoff
EPDM’

Zuldssige Betriebstemperatur
Zuladssige Umgebungstemperatur
Temperatur nicht zuldssig

—
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Technische Hinweise Druckverluste

Druckverluste in Leitungssystemen

Die Bestimmung der Druckverluste ist wichtig fiir die Auslegung des Leitungssystems
und die Dimensionierung der Aggregate und Pumpen. Die Druckverluste kdnnen
mittels Messungen am fertigen Leitungssystem erfolgen - es ist jedoch besser die
Leitungsverluste direkt bei der Auslegung und Planung im Vorfeld zu identifizieren.
Die Ermittlung der Druckverluste in Rohrsystemen ist im Folgenden ausfihrlich
beschrieben.

Bei Riickfragen steht Ihnen das CONEXA Team gern beratend zur Seite.

Berechnungsgrof3en:
Rohrinnendurchmesser d[m]
Rohrldnge L [m]

Kinematische Viskositat (temperaturabhangig)
Dichte des Mediums (temperaturabhangig)

V(T) [m?/s]
p(T) [kg/m?]

Druck p [Pa]

Volumenstrom V [m¥s]
Stromungsgeschwindigkeit ¢ [m/s]
Reynoldszahl Re
Rohrreibungszahl A
Widerstandsbeiwert C

Laminare oder turbulente Stromung

Die Ermittlung der Druckverluste hdngt in erster Linie davon ab ob die Strémung
laminar oder turbulent ist. Die Ermittlung der Rohrreibungszahl wird mit zwei
verschiedenen Formeln berechnet je nachdem, ob eine laminare Strémung oder eine
turbulente Stromung vorliegt.

Laminare Stromung = geringere Druckverluste
Turbulente Stromung = signifikant erhohte Druckverluste durch Verwirbelungen
Berechnung Reynoldszahl:

cd

Reynoldszahl Re =
Y v(T)

Reynoldszahl Re < 2320
laminare Stromung

Reynoldszahl Re > 2320
turbulente Stromung

Berechnung Rohrreibungszahl A:

64
. 2 = = 2 = (3,31 64
§ Re
£ (fur Re < 2320) (fir Re > 2320)
E Der Druckverlust im Rohr wird mit der Kennzahl Ap angegeben und wie folgt
£ berechnet: M.
= L p(M-c
Ap=H.—. . 2% [pa
p 3 > [Pa]
—
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Druckverluste Technische Hinweise

Einzelwiderstande der Komponenten im System

Neben den Druckverlusten innerhalb des Rohres ergeben sich zusatzliche
Druckverluste innerhalb der einzelnen Verschraubungskorper und Rohrbiegungen.
Fir die Berechnung der Druckverluste der einzelnen Komponenten werden folgende
Kennzahlen eingerechnet:

Berechnung Einzelwiderstand::
c2
2

Die Widerstandsbeiwerte fiir einzelne Rohrleitungskomponenten sind im Folgenden
als Mittelwerte fiir die gesamte Baureihe angegeben.

Ap=C-p(T) [Pa]

Widerstandsbeiwert fiir Rohrbogen

Bei Rohrbogen ist das Verhaltnis von Innendurchmesser des Rohrs zum Biegeradius
des Rohrs ausschlaggebend:

Biegeradius / Rohrdurchmesser \kl)\{eiica/eésriands—
% =2 £=0,21
% =4 £=0,14
% <6 €=0,11

Widerstandsbeiwert fiir gerade Verschraubungskorper
zB: C-G, C-GE, C-EGE

Der Druckverlust in geraden Verschraubungen ist sehr gering bis hin zu nicht
messbar. Generell kann folgender Widerstandsbeiwert fiir gerade Verschraubungen
angenommen werden:

Gerade Verschraubung | £ =0,01..005 | @7%7/7@

e

R
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Technische Hinweise Druckverluste

Technische Hinweise
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Widerstandsbeiwert fiir Reduzierungen, Erweiterung in Flussrichtung
zB: C-RED, C-GR, C-KOVO,

Der Widerstandsbeiwert wird bei Reduzierungen mit der Verengung auf der
Eintrittsseite wie folgt ermittelt:

A 2
=)

A, = Flache der Eintrittséffnung
A, =Flache der Austritts6ffnung

Die Angabe eines Zahlenwerts ist nicht sinnvoll, da der Widerstandsbeiwert Werte
von 1,5 bis 5000 annehmen kann.

Widerstandsbeiwert fiir Reduzierungen, Verengung in Flussrichtung
z.B: C-RED, C-GR, C-KOVO

Der Widerstandsbeiwert wird bei Reduzierungen mit der Verengung auf der
Austrittsseite wie folgt ermittelt:

;L:]St:ltt?;:nuunngg(:? / Widerstandsbeiwert
A, /A=08 £=0,15
A, /A,=06 £=0,25
A, /A, =04 £=0,35
A, /A,=0,2 { =042

A, = Fliche der Eintrittséffnung
A, = Flache der Austrittséffnung

Widerstandsbeiwert fiir Hochdruck-Schwenkverschraubungen
z.B: C-WH-M, C-WH-R

Die Stellung der Hohlschraube in der Schwenkverschraubung ist ma3geblich fir
den Widerstandsbeiwert. Die Stellung der Hohlschraube am Einbauort ist nicht
vorhersehbar. Daher kann nur ein moglicher Bereich fiir den Widerstandsbeiwert

angegeben werden:
2

Typ Widerstandsbeiwert

C-WH {=3..6

Q
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Druckverluste Technische Hinweise

Widerstandsbeiwert fiir Verzweigungen,
z.B: C-K, C-TE, C-T, C-ET, C-EVT, C-EVL

Bei Verzweigungen kommt es darauf an, ob die Verzweigung fir eine
Stromungsteilung oder eine Stromungsvereinigung benutzt wird:

Grad der Verzweigung
(verzweigter Volumenstrom
/ gesamter Volumenstrom)

Widerstandsbeiwert ¢ bei
Strémungsteilung
Widerstandsbeiwert £ bei
Strémungsvereinigung

<
o
~
<.

- G - G
007 | 095 | 040 | 047
020 | 1,70 | 050 | 073
1,0 035 | 130 | 060 | 092

o
o

o
[

(Index,a": gerader Durchflussraum der Verschraubung)
(Index,b": Verzweigung der Verschraubung)

Widerstandsbeiwert fiir Winkel-Verschraubungen

z.B: C-W, C-EW

Der Widerstandsbeiwert von Winkel-Verschraubungen kann wie folgt angenommen
werden:

Winkel-Verschraubung | <1’ |

" CONEXA Winkel-Verschraubungen (wie z.B. C-W) werden
im Bohrungsschnittpunkt ab der Gré8e 10-L/12-S ohne
Querschnittsverengung gefertigt.

Widerstandsbeiwert fiir Riickschlagventile
C-RHD, C-RHDI, C-RHV, C-RHZ

Der Widerstandsbeiwert fiir Riickschlagventile bei Stellung mit voller Offnung kann
wie folgt angenommen werden:

Riickschlagventil £=50
C-RHD, C-RHDI, C-RHV, C-RHZ -

www.CONEXA.de  Telefon: 055419877-0  Fax: 055419877 -77 CONEXA
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Druckverluste in CONEXA Riickschlagventilen

.

~

Rohranschluss 06-L / 06-S und 08-S

Innengewinde G1/4" und G1/8"

K DN 3,5 mm

/

Rohranschluss 08-L / 10-S

DN 5,5 mm /

J
~

Rohranschluss 10-L/ 12-S
Innengewinde G3/8"
DN 7,5mm

Rohranschluss 12-L/ 14-S
DN 9,5 mm

AV4E

NS

Rohranschluss 15-L/ 16-S

AV4E

NS

Rohranschluss 18-L/ 20-S

Innengewinde G1/2" Innengewinde G3/4"
L DN 11,5mm AN DN 15,0 mm J
Alle Angaben fiir Ventile mit Offnungsdruck 1 bar
Zulassige StdmungsgeschwingkeitV =8 m/s
Medium: Hydraulikol
—o
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Druckverluste in CONEXA Riickschlagventilen
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Rohranschluss 22-L / 20-S
Innengewinde G1”

\_ DN 19,0 mm J

Rohranschluss 28-L / 30-S
Innengewinde G11/4"

\_ DN 24,0 mm J

Rohranschluss 35-L und 42-L / 38-S

Innengewinde G1 12"

\ DN 29,0 mm /

Alle Angaben fiir Ventile mit Offnungsdruck 1 bar
Zulassige StdmungsgeschwingkeitV =8 m/s
Medium: Hydraulikol

www.CONEXA.de Telefon: 055419877 -0  Fax: 055419877 -77
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Weitere Informationen von CONEXA

www.CONEXA.de

Ubersicht der aktuellen verfligbaren
Materialien und Downloadbereich
Verfiigbare Sprachen: Deutsch, Englisch

CONEXA Produktkatalog A5
Ubersicht der CONEXA Produkte und
Hinweise fiir die Anwendung
Verfligbare Sprachen: Deutsch, Englisch

CONEXA Produktkatalog A4
Tagesaktuelle Ubersicht der CONEXA
Produkte zum Download im PDF Format
Verfligbare Sprachen: Deutsch, Englisch

CONEXA Montageanleitung
Zusammenfassung der korrekten
Anwendung der CONEXA Produkte
Verfligbare Sprachen: Deutsch, Englisch

CONEXA Montageposter
Anwendungshinweise fiir
Rohrverschraubungen im Posterformat
Verfligbare Sprachen: Deutsch, Englisch

CONEXA

CONEXA Zertifikate

Zertifikate und Zulassungen fir CONEXA
Rohrverschraubungen unter
www.CONEXA.de

Falls Sie Fragen zur Verwendung von CONEXA Produkten haben, stehen
Ihnen unsere Experten gerne zur Verfliigung:

Email: support@conexa.de Telefon: +49 5541 9877 -0
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CONEXA.
Prazise verbunden.

www.CONEXA.de

CE-MAR-01-DE-4912

CONEXA Prazisionsarmaturen GmbH Telefon: 05541 98 77-0
Vorm Berge 1 Telefax: 05541 987777
D 34346 Hann. Miinden service@conexa.de



