MONTAGE VON ROHRVERSCHRAUBUNGEN

SCHNEIDRING BORDEL- SCHWEISS- ROHRVERSCHRAUBUNG
VERSCHRAUBUNG VERSCHRAUBUNG VERSCHRAUBUNG MIT DICHTKEGEL

VORAUSSETZUNGEN VERSTARKUNGSHULSEN VORAUSSETZUNGEN VORAUSSETZUNGEN EINBAU AM MONTAGEORT

( N Fur Stahlrohr nach DIN 2391 aus Werkstoff St 37-4 sowie Rohre aus Ve Ve e
: austenitischem nichtrostenden Stahl z.B. 1.4571

Absagen des Rohrs: Vorbereiten des Rohres: . Rohre aus schweissbarem Stahl fiir « Gewinde und Konus des

Mindestrohrlange flr kurze Rohrstlicke: - Rechtwinklig absigen. Rohr AD Wandstarke [mm] « Rechtwinklig absagen. Winkeltoleranz von max. Stahlverschraubungen verwenden. ‘ Verschraubungsstutzens mit Gleitmittel

. .. . 0,5° ist zulassig! . .. versehen.
+ Mindestlangen in Tabelle unten beachten. . Winkeltoleranz von max. 0,5° ist [mm] 1,5 2 ' ) , L - Rohre aus schweissbarem Edelstahl fiir A : - , :
zulassig! L « Druckring und Uberwurfmutter wie links Edelstahlverschraubungen verwenden. « Uberwurfmutter (1) mit der Hand bis zur

abgebildet auf das Rohr schieben. fuhlbaren Anlage aufschrauben.
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[ min. 2 x H-»
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‘ y 4 Absagen des Rohres:
Mindestrohrlange vor Rohrbiegungen: 2 - Sdge verwenden.

+ Mindestlangen in Tabelle unten beachten. « Trennschleifer oder Rohrabschneider
- sind nicht zulassig!

« Verschraubungsstutzen (2) mit Schlussel
gegenhalten.
_ « Uberwurfmutter (1) mit 1/4 bis 1/3 Umdrehung
N . nach Erreichen eines splrbaren Kraftanstiegs
anziehen.

/

Achtung: Bei der Bedienung der Bordelmaschine ) RS Absagen des Rohres:
unbedir?ét die Dokumentat?on der ; B - Sage verwenden.
Bérdelmaschine beachten! %, 1 + Rechtwinklig absagen.

« Rohr mit Bordelmaschine aufbordeln. \ =l . Winkeltoleranz von max. 0,5° ist zulassig!
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« Rohrseite (3) entsprechend der Ausfiihrung der
Rohrverschraubung montieren.

© e e eo0o00j0 000

« Rohrende auf korrekte Bérdelung priifen: Der « Rohrende fiir V-Naht mit 30° anfasen. Fase
Bordeltulpendurchmesser muss den in der des Rohrs muss der Fase des Schweisskegels

Tabelle angegebenen Werten entsprechen. entsprechen.
+ O-Ring darf beim Schweissen nicht montiert sein!

- Bei dlinnwandigen oder weichen
Rohren Hulse einsetzen.

Nahere Informationen sind in Tabelle
~Maontage mit Verstarkungshulsen”
verfligbar.

+ Rohrende innen und aul3en entgraten.

Achtung: Schnittkanten nicht
anschragen! Fase bis 0,2 mm x 45° ist
zulassig.
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O Verstarkungshiilse nicht erforderlich

© Verstarkungshtilse erforderlich bei 6fterem Ldsen und stark beanspruchten
Leitungen (Schwingungen und Vibrationen)

® \Verstarkungshiilse unbedingt erforderlich

+ Mutter und Schneidring auf Rohr P - Gewinde der Uberwurfmutter und

i x idri i itmi Beachten:
aufschieben. 2 Schneidring mit Gleitmittel benetzen. Rohreinschniirungen im Schneidenbereich der Schneidringe konnen sich N

ungUnlitig allufddieRFunkltio?I gl_ndRDiﬁht_heithde_r Schngigringv§r§thrﬁubut;1_g AD - Gewinde des Stutzens mit Gleitmittel versehen 4
auswirken. In der Regel soll die Rohreinschniirung 0,3 mm bei Rohren bis .« B3 - . . _
J 16 mm und 0,4 mm gb Rohr AD 18 mm nicht Ubegrschreiten. Ei?]rsdegclzae%a?pter In den Verschraubungsstutzen R « Mutter Gber Schweisskegel schieben.

« Uberwurfmutter mit Schraubenschlissel - Schweisskegel mit Rohr nach den
anziehen bis der Bordeladapter in den Stutzen Schweissrichtlinien verschweissen.

eingepresst ist. Bei Kraftanstieg die Mutter um ca.  Achtung: Rohr innen und aussen von Schlacke
1/4 Umdrehung weiter anziehen. und Schwei3perlen reinigen!
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+ O-Ring montieren, O-Ring kann bei Bedarf mit
Gleitmittel versehen werden.

MONTAGE MIT MONTAGE IM GEHARTETEN DIREKTMONTAGE IM - Bei Edelstahlverschraubungen: Gleitmittel

VORMONTAGEMASCHINE VORMONTAGESTUTZEN VERSCHRAUBUNGSSTUTZEN erschraubang aufirsgen. o U

4 h h D | R .
@ « Montagekonus und Gegenhalteplatte in ) Q’i‘ﬁg‘gg%ﬁﬁ?{‘us in Schraubstock c f‘Ch\jg:g;mtage von Stahlrohren direkt im Verschraubungsstut- - - Bei Wiederholmontage wird die

Vormontagemaschine einsetzen. - Montagekonus und Konusgewinde zen wird nur in Ausnahmefallen empfohlen. (7 Eg?{%%w?nugtf%rsg'gzggrgﬁne erhShten

° ,\GAlo,r;tagt?klonus vr?rjedem Vorgang mit = vor je em Vorgang mit Gleitmittel . Vormontage von Edelstahlrohren direkt im Verschraubungs_ < N . Qberwurfmutter he?ndfest anziehen. . e
aRmtel ersehen. o Verdsher i b e 4 + Dherwafmuter mi 1/4- 173 Umdrehung mi ORMONTIERTE SCHAFT-
Achtung: Monta?ekonus regelmaBig (nach Achtung: Montagekonus regelmafig SO Schraubenschlissel anziehen. :
50 Vormontagen) auf Abnutzung prafen! (na_%h 5I Vormon%agen) auf Abnutzung 3‘\ \ V E R S C H RAU B U N G
) priifen! ) N 7 55| Die Schweisskegelverbindung ist fertig montiert.

Achtung: Bei der Bedienung der N . Rohr mit Schneidrina und N -
Vormontagemaschine unbedingt die no chne u . Rohrverschraubun?t(Gewinde und

i i Uberwurfmutter in Vormontagestutzen - el
Bgél)(cuhr?eerﬂtatlon der Vormontagemaschine einfiihren. Achtung: Bis zum Anschlag { Konus) mit Gleitmittel versehen.

+ Druck entsprechend dem D~ einflihren, sonst droht Fehlmontage! o~ EINBAU AM MONTAGEORT

Aussendurchmesser des Rohrs einstellen. = e + Uberwurfmutter mit der Hand anziehen.

- Vorbereitetes Rohr in I T - Zur spateren Uberpriifung der )
Vormontagemaschine einfiihren. Umdrehungen der Mutter: Mutter

markieren. N Y P . Ve N ~N

« Rohr mit Schneidring und Uberwurfmutter

%ﬁ?@%@%‘f&?ﬁﬁ%%a?&fﬂf%’%‘,?gﬂg? (rll‘%:ht | , + Gewinde und Konus des Verschraubungsstutzens

Fehlmontage! " > | s | O i R L > mit Gleitmittel versehen.

- Rohrende gegen Anschlag driicken. » Uberwurfmutter mit . Uberwurfmutter mit der Hand anziehen. o e ) - . - Uberwurfmutter (1) mit der Hand bis zur

» s Schraubenschlissel ca. 1 1/4 )]
- ,START”-Taste betatigen. L) Umdrehungen anziehen. Achtung: . Zur spiteren Uberpriifung der Umdrehungen fuhlbaren Anlage aufschrauben.

« Rohrende bis Abschluss des : Rohr darf sich nicht mitdrehen! der Mutter: Mutter markiéren.

Montagevorgangs gegen den Anschlag e & . Uberwurfmutter I6sen. )
dricken.
\

« Uberwurfmutter mit Schraubenschliissel

_ ca. 1 1/2 Umdrehungen anziehen. Rohr- x1 v Bosis , - Verschraubungsstutzen mit einem Schlussel
+ Nach Ende der Vormontage mit der « Nach Ende der Vormontage mit 2 verschraubung mit Schraubenschlissel X ‘ : — = gegenhalten.

: Vormontagestutzen: Rohrende auf 7 egenhalten. Achtung: Rohr darf sich : & ¥ : ;
Vormontagemaschine: Rohrende auf - (7 9 { g e ‘ « Uberwurfmutter (1) mit 1/4 bis 1/3 Umdrehun
korrekten Bundaufwurf priifen. korrekten Bundaufwurf priifen. A(( 7~ nicht mitdrehen! . 2 (/7 nach Erreichen eines spiirbaren Kraftanstiegs J

‘ correl ) « Uberwurfmutter [sen. , ‘ N anziehen.
: ; i ‘ Hinweis: Bei korrekter Montage kann RS o
Hinweis: Bei korrekter Montage kann der 25 .
e : \ der Schneidring gedreht, aber nicht J
a/cehrréglr?!nng gedreht, aber nicht verschoben verschoben we% onl
J

\

« Nach Ende der Vormontage im
Montagestutzen: Rohrende auf korrekten
Bundaufwurf prifen.

Hinweis: Bei korrekter Montage kann der
Schneidring gedreht, aber nicht verschoben

) SICHERHEITS- VERLEGUNG VON ROHRVERSCHRAUBUNGEN
HINWEISE ROHREN VON CONEXA

EINBAU AM MONTAGEORT BEFESTIGUNG

N ™ Rohrverschraubungen von CONEXA sind nur fur fluidtechnische Anwen-
« Mutter und Schneidring bei dungen vorgesehen.

| | . HOCHWERTIGE KOMPONENTEN
| « Roh hraub it Bei der Befestigung von Rohren ist zu beachten:
Eg?'sstt:mb’grgsccrt‘rggggﬁ9;?ég‘rznoerrn%‘d Schraubenschltisse (_g;:lgenhalten. Alle Sicherheitsbestimmungen und anzuwendenden Richtlinien sind zu . Geeignete Rohrschellen verwenden. + SAC H G E RECHTE IN STALLATION

Rohrdurchmesser mit Gleitmittel versehen. 7 & « Uberwurfmutter mit Die Schneidringverschraubung ist jetzt befolgen. + Rohrschellen an festen Haltepunkten montieren.

. . § i fertig montiert. . . . . . i i
- Vormontiertes Rohrende mit a%‘gigﬁﬁﬂgcﬂ{;‘gfggﬁagg{ﬁgggf & ' Die Funktionssicherheit der CONEXA Verschraubungen setzt voraus, dass Rohrschellen hinter der Rohrverschraubung anbringen (1).

Schneidring und Uberwurfmutter in L \(C Kraftanstieg anziehen. die jeweilige Montagevorschrift und die Betriebsbedingungen eingehal- * Rohrschellenabstand (2) siehe Tabelle. = ZUVERLASSIGE VERBINDUNG

Rohrverschraubung einsetzen. D | ten werden. Eine Nichtbefolgung kann zu Funktionsstérungen bzw. zum : ig?{;f\geélng":grggﬁeTli:;irrg‘;r:hfggr'%?‘gsgaiﬂgrge”( )
Ausfall des Leitungssystems fihren. Eine unsachgemafe Verwendung - Rohre nicht direkt miteinanderverbm%en '
bzw. ein fehlerhafter Einbau fihrt zum Verlust der Gewahrleistung. '

Schwingungen im Leitungssystem mussen durch geeignete Rohrschellen
abgefangen und voneinander unabhangige Schwingungssysteme ent- Rohraussen- Schellen-
koppelt werden. durchmesser abstand

. . . [mm] (m]
Rohrleitungen missen vor der Montage spannungsfrei verlegt werden.
Die Verschraubungen missen sich leicht montieren lassen, wobei die 6-12 1,00
Uberwurfmutter Uber die gesamte Gewindelange leicht aufschraubbar 1429 120

. Bei Wiederholmontage wird die bleiben muss.
Uberwurfmutter wieder ohne erhohten 25-30 1,50

Kraftaufwand festgezogen.
ACHTUNG! 35-38 2,00
A Das Nachziehen von Verschraubungen und Entliiften 38-42 2.70

von Leitungen muss drucklos erfolgen. Ansonsten be-
steht Lebensgefahr!

Zum Schweissen sind nur Verschraubungen zu CONexa
verwenden, die aus schweissbarem Material hergestelit
EINZUHALTENDE MINDESTLANGEN BEI KURZEN ROHRSTUCKEN ODER ROHRBIEGUNGEN: iy HINWEISE ZUR ORDNUNGSGEMASSEN

. Die Auslegung und Installation eines

‘I;glbbrle?‘i;tlxtr;%s!systems ist qualifiziertem Fachpersonal ROHRVERLEGUNG P RAZ | S | O N SA RMATU R E N

Baureihe Die Kombination von Elementen (Schneidring, Verschraubungskérper, Egﬁrrglliosgglcehﬁggenausdehnung der
E&gggtﬁ) aus verschiedenen Materialien (Stahl, Edelstahl etc.)ist nicht Spannungsausgleich durch Rohrbégen CONEXA Prazisionsarmaturen GmbH
o 4D g - Rohrldngen mit gréBtméglicher Vorm Berge 1

[mm] Der Nenndruck einer Kombination von Verschraubungen bestimmt sich Sorgfalt ermitteln. D 34346 Hann. Miinden
nach dem Bauteil mit der geringsten Druckbelastbarkeit. Zugénglichkeit der Komponenten

H min. Einschraubverschraubungen miissen mit den erforderlichen %‘E)Wé . rhetiﬁtf]”' | Telefon: 05541 9877-0
[mm] Anzugsdrehmomenten eingeschraubt werden. Die Einschraublocher ersichtiich veriegen. Telefax: 05541 987777
mussen gemal der Normen ausgefiihrt werden. * Rohre spannungsfrei einbauen. service@conexa.de

I[_mmni]r]m. Eigengewicht der Rohre und Medien sowie die thermische
Langenausdehnung sind zu beachten. www.CONEXA.de

Bitte wenden Sie sich bei Fragen an unsere Anwendungstechniker.

CE-MRP-01-DE-3712
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